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PELIGRO

El incumplimiento de las instrucciones y normas
de seguridad en el Manual del Operadory

el Manual de Servicio correspondientes a su
maquina causara la muerte o lesiones graves.

Muchos de los riesgos identificados en el
Manual del Operador también son riesgos
de seguridad al realizar procedimientos de
mantenimiento y reparacion.

NO REALICE EL MANTENIMIENTO
A MENOS QUE:

\ Esté capacitado y calificado para realizar el
mantenimiento de esta maquina.

\ Lea, comprenda y obedezca:

e |as instrucciones y normas de seguridad del
fabricante

* las normas de seguridad del empleador y la
normativa del lugar de trabajo

e la normativa gubernamental aplicable

v Disponga de las herramientas adecuadas,
equipos de elevacion y un taller apropiado.

La informacion contenida en este Consejo
Técnico es un suplemento del Manual de
Servicio. Consulte el Manual de Servicio
correspondiente a su maquina para conocer las
normas de seguridad y los riesgos.
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PASO 1

Asegurese de que el torquimetro que esta
utilizando tenga una etiqueta de calibracion
vigente. Tipicamente un afio a partir de la fecha
de compra o de la ultima calibracién.

PASO 2

Determine el par de apriete adecuado para
los sujetadores que esta verificando (consulte
la seccion de referencia rapida del manual de
mantenimiento correcto).

PASO 3

Cuando se utiliza un dado con una extension,
el valor del par de apriete no cambia.

PASO 4

Utilice el par de apriete y el lubricante correcto
indicados en el manual de mantenimiento.

No “sacuda” el torquimetro mientras aplica

el par; en su lugar aplique presion suave y
uniformemente.

Cuando se utiliza un adaptador tal como una
“pata de cuervo” (crows foot), el valor del par
de apriete del torquimetro debe ajustarse para
tener en cuenta el cambio en la distancia entre
el centro del mando cuadrado y el centro del
sujetador que se esta verificando.

Utilice la informacion suministrada con su
torquimetro para realizar este calculo y ajuste.

PASO 5

Otros componentes pueden necesitar ser
movidos para ganar acceso a todos los
sujetadores. No se salte ningun sujetador.

PASO 6

Si encuentra un sujetador flojo segun se define
en PA 1016 encontrado en el sitio web de Terex
Utilities, debe ser reemplazado. El sujetador a
cada lado del sujetador flojo también debe ser
reemplazado. Si un perno flojo también utiliza
una tuerca, ambos deben ser reemplazados.
Consulte el manual de mantenimiento para
procedimientos especificos.
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https://www.terex.com/docs/librariesprovider7/product-advisories/pa-1016c-turntable-bearing-bolt-inspection-(all-units).pdf

PASO 7

Si hay dos 0 méas sujetadores uno al lado del
otro que estan flojos, reemplace todos los
sujetadores, superiores e inferiores.

PASO 8

Raye o estampe la fecha de inspeccion en
la placa que esta adherida a la unidad. La
informacién se ingresaria bajo la columna
“Inspeccion de Sujetadores Criticos”.

Esta placa ha sido instalada durante la
fabricacion de nuestras unidades desde marzo
de 2010.

Las placas para unidades mas antiguas pueden
pedirse a través de su distribuidor local: N/P
489119

PASO 9

Documente esta inspeccion y coloque este
registro de inspeccion en el archivo de
mantenimiento de la unidad.
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PARA OBTENER MAS AYUDA,
] CONTACTE CON EL EQUIPO DE SOPORTE TECNICO DE TEREX UTILITIES
TELEFONO: 1-844-837-3948 | CORREO ELECTRONICO: UTILITIES.TECHSUPPORT@TEREX.COM
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